
АНАЛИЗАТОР ЧИСТОТЫ ПОВЕРХНОСТИ

МС200 ATP Hygiene Monitor — 
мгновенная проверка чистоты 
поверхности для безопасности 
пищевых продуктов и санитарии

ПРЕИМУЩЕСТВА

Метод — измерение количества аденозинтрифосфата 
(АТФ), наличие которого свидетельствует о присутствии 
органических остатков и микробного загрязнения 
(остатки пищи, бактерии, плесень, дрожжи)

Количественное измерение уровня АТФ 
с помощью биолюминесцентной реакции

Результаты отображаются на табло прибора 
в течение 10 секунд

Скорость — результат всего за 10 секунд

Высокая чувствительность — предел
обнаружения 1×10-16 моль АТФ

Интуитивно понятный дизайн сенсорного
экрана для быстрого выбора образцов и
проведения тестирования

Настраиваемые стандарты — возможность
установки собственных пороговых значений
для различных зон или оборудования

Беспроводное подключение, экспорт
результатов через USB

Энергоэффективность — долговечная литиевая
батарея обеспечивает до 16 часов непрерывной
работы



СФЕРЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Точность: 1×10-16 моль АТФ
Время тестирования: 10 с
Диапазон обнаружения: 0~999999 RLUs
Время инициализации: 15 -30 сек
Размеры: 19.4cм х 9. 7cм х З.З см
Вес: 350 г
Экран: 8.9 см
Детектор ошибок: ± 5% или ±5 RLUs
Беспроводная связь: Wi-Fi, Bluetooth, USB
Объем хранилища: >20 000 результатов
Литий-ионный аккумулятор 3. 7V, заряжаемый
Мощность: 5200 mA
Источник питания: 5V/2A, USB/ ТУРЕ-С
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FSTest ATP Hygiene Monitor MC200АТР необходим 
для оценки безопасности пищевых продуктов 
и санитарного состояния при производстве продуктов 
питания, в здравоохранении, фармацевтике, 
гостиничном бизнесе, где контроль гигиены 
имеет решающее значение

Предприятия по производству и переработке 
пищевых продуктов — проверка санитарного 
состояния поверхностей

Гостиничный бизнес, отели и рестораны — 
оценка чистоты на кухнях, столешницах 
и в гостевых зонах.

Здравоохранение и больницы — оценка 
эффективности дезинфекции поверхностей

Фармацевтическое производство — 
поддержка состояния поверхностей 
в соответствии с требованиями GMP

Линии розлива напитков и воды — 
подтверждение качества санитарной
обработки оборудования и упаковочных 
станций


